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【学习目标】

熟悉印刷机的操作界面与维护内容

【学习要点】

印刷机的操作界面与维护内容

【教学内容】

印刷机的操作界面与维护内容   



打造中国职业技能培训行业标杆 

官网：www.zb1098.com

印刷机的操作与维护

•学生熟悉印刷机的日常生产操作，熟悉日常维护 教学目标

教学重点

教学难点

☞

☞

☞

•掌握印刷机的操作，日常维护

•印刷机的维护 
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1.锡膏 2.钢网 3.辅助材料

     选择

取（回温）

     用

检查 工具

材料
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,

 

全自动印刷机
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印刷机的操作内容

1.正常生产启动

2.熟悉印刷机主界面的参数

3.添加锡膏

4.更换印刷材料（主/辅）



打造中国职业技能培训行业标杆 

官网：www.zb1098.com



打造中国职业技能培训行业标杆 

官网：www.zb1098.com

实施项目 点检内容 对应措施
周期

使用前 使用中

1.气压源（主气压）
确认主压力计
是否在0.49Mpa

以上
调整压力 ○

2.印刷台
无损坏或污
糟，无锡膏

清扫 ○ ○

3.钢网固定部分
滑动部固定好 确认确已固

定
○ ○

4.刮刀
无损坏或污
糟，无锡膏

修补，交
换，清扫

○ ○

5.钢网清洁
是否有溶剂确
认清洁纸的余

量

补充溶剂
换清洁纸

○ ○

6.传送系统
确认传送带传
动是否正常

如有传送带
松脱请修理

○

日常点检
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日常点检

主压力计

减压阀（圧力調整）

２．１   确认气压源（主气压）

使用前 ：请 确认主压力计 应显示在 约０．５ＭＰａ以上
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使用前或更换
产品型号/钢
网时

有没有锡焊屑跌落，
并凝固在此处？

单侧夹紧部是否
粘有溢出的焊料？

夹紧部有没
有被损坏？

如此处污糟，
请将其拆卸

并清扫

确认印刷台（Tlble)
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钢网固定部分确认
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印刷头（刮刀）安装确认
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印刷后钢网表面干净

印刷后钢网表面残留有焊膏



打造中国职业技能培训行业标杆 

官网：www.zb1098.com



打造中国职业技能培训行业标杆 

官网：www.zb1098.com



打造中国职业技能培训行业标杆 

官网：www.zb1098.com



打造中国职业技能培训行业标杆 

官网：www.zb1098.com

定期检查与保养
NO. 实施项目 检查内容 措施 检查周期

每
周

每月

１ 空压系统 1.检查空气过滤装置内有无积
水
2.检查空气过滤装置内有无污
垢、淤塞

1.除水
2.清洁、更换过滤网

○
○

２ 钢网支撑框架 1.滑板部位有无污迹及生锈
2.框架支撑部分有无损伤

1.清洁、上油
2.修复损伤部位

○
○

３ 摄像头驱动轴
滚珠丝杠、直线导轨
（Ｘ轴、Ｙ轴）

1.有无润滑脂
焊膏溅落产生的污垢
2.柔性联轴节有无松动、间隙

1.涂抹润滑脂
清洁
2.拧紧、更换

○ ○

４ 刮刀驱动部
滚珠丝杠、直线导轨

1.有无润滑脂
焊膏溅落产生的污垢
2.柔性联轴节有无松动、间隙

1.涂抹润滑脂
清洁
2.拧紧、更换

○
○

５ 工作台Ｚ轴
花键、杆、凸轮

1.有无润滑脂
2.确认动作是否顺畅

清洁、上油 ○

６ 工作台导轨、传入导
轨、传
出导轨
滚珠丝杠、杆

1.有无润滑脂
焊膏溅落产生的污垢
2.柔性联轴节有无松动、间隙

1.涂抹润滑脂
清洁
2.拧紧、更换

○
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下一节印刷品质及分析


